IFANGER Versenkfraser

Die Vorteile des Systems

—freie Kombinationsmdglichkeiten von Schneide, Schaft und Zapfen

—alle Teile gehértet

- nur die Schneide muss nach deren Verbrauch ersetzt werden

—bequemes Nachscharfen der Schneiden durch Abschrauben des stdrenden Fiihrungszapfens und des langen Schaftes
- Schneiden sind nur auf Stirnseite nachzuschérfen

Die Verwendung von IFANGER Versenkfrasern

Bei der Verwendung von IFANGER Versenkfrasern wird zur Erzielung der besten Arbeitsresultate empfohlen, die Tourenzahl hoch und den Vor-
schub gering zu halten.

Der Vorschub pro Umdrehung sall bis Fraserdurchmesser 20 mm nicht mehr als 0,05 mm betragen.
Fiir Serienarbeiten in Leichtmetall, Kupfer, Messing usw. stehen Versenkfraser mit entsprechenden Schnittwinkeln zur Verfiigung.

Die eingeschraubten Fiihrungszapfen sind unter das Nennmass der Bohrung am Werkstiick geschliffen. Es ist darauf zu achten, dass die Fiih-
rungszapfen im Fihrungsloch immer Spiel aufweisen und keinesfalls klemmen.

Bei Fiihrungszapfen, deren Fiihrungsdurchmesser knapp grosser oder gleich gross wie deren Gewindedurchmesser sind, wird empfohlen, in die
Versenkschneide zwischen Schaft und Zapfen einen Distanzbolzen einzulegen (anfordern!).

Das Nachscharfen der Versenkfraser muss auf einer mechanischen Maschine erfolgen. Zu diesem Zwecke, falls ndtig, an den Hersteller oder
an einschldgige Werkzeugschérfereien senden.

Richtlinien fiir Drehzahl (U/min) bei Versenkfraser-@ ... mm
Werkstoff gt'fj]!f”e‘d‘ /i 7 8 10| 12 1| 6] 18] 20| 22| 25| 27| 30| 35| s | 45| 50| 55| 60
Stahl Rapid 25 | 1140] 990| soo] 660 570 00| 440| 400| 360 320 290 270 230| 200] 180] 160| 140 130
TiN 40 | 1820 1590 | 1270| 1060] 910 so0| 710| 40| 80| 510 470] 420 360| 320 280 250 230 210
Guss Rapid 20 910 | 800| 640] 530] 450] 400| 350 | 320 290| 250 240] 210 180] 60| 140 130 120] 110
TiN 35 | 1590 | 1390 | 1110 930 soo| 700| 620| 60| 10| 450 410| 30| 320 280| 250 | 220 200] 190
Hartmetall 60 —| —1 1910] 1590 1360 1190 ] 1060 | 950| s70| 7e0| 710| 640 | 550| 480] 420] 380| 350 320
Alumi- Rapid 80 | 3640 3180 | 2550] 2120| 1820 1590 | 1410 | 1270 | 1160] 1020 940| 850 | 730| 640] 570] 510| 460 420
E'L:J’;‘; e/r TiN 130 | 5910| 5170 | 4140| 3450| 2960 | 2590 | 2300 | 2070 | 1880 | 1660 | 1530 | 1380 | 1180 | 1030| 920| 830| 750 | 690
Hartmetall 300 —| —1 9550| 7960| 6820| 5970 | 5310 | 4770 | 4340 | 3820 | 3540 | 3180 | 2730 | 2390 | 2120 | 1910 1740 | 1590
Messing | Rapid 45 | 2050 | 1790 | 1430] 1190] 1020] 900| soo| 720] es0| 570 530 480 | 410| 360] 320 290 260 240
TiN 80 | 3640 3180 | 2550] 2120| 1820 1590 | 1410 | 1270 | 1160 1020 940| 850 | 730| 640] 570] s10| 460 420
Hartmetall 150 — | —1 a770] 3980 3410| 2980 | 2650 | 2390 | 2170 1910 | 1770 | 1590 | 1360 | 1190] 1060 950 | 870 800

Normtabelle iiber Schraubenkopfsenkungen

Flachsenkungen nach DIN 974-1

P Gewinde M M2 | M25| M3 | M4 | M5 | Me | M8 | M0 | Mi2 | Mi6 | M20 | M24| M30 | M3s
Senk-8Smm a4 | 55 | 65| 8 | 10 ] 11 ] 15| 18 | 20 | 26 | 33 | 40 | 50 | 58
|
ikl g“écn:‘%afl?s'“h 22 | 27| 32| 43| 53| 64| 84 | 05| 13| 7| 2| B — | —
&
5 Durchgangsloch
] 9B 0B o el 24 | 29 | 34 | 45| 55| 66| 9 | 1M | 135| 175| 2 | 2 | 33 | 39
achsenkungen nac .
! Flachsenk h SN 213183
| Gewinde M M2 | M25| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M0 | M2 | M6 | M20 | M24 | M30 | Ms36
M Senk-0'S mm 13 5 | 6 8 | 10 | 11| 15| 18] 20| 26 | 33 | 40 | 48 | 57
g”écr:gafg?rf'“h 26 | 31| 36 | 48 | 58 | 7 9 | 1 | 135|175 | 2 | 2% | 3 | 39
Senkungen fiir Senkschrauben mit Schlitz nach DIN 66
90 Gewinde M M2 | M25] M3 | M& | M5 | M6 | M8 | Mio | Mi2 | M6 | M2o
95 Senk-8'Smm a4 | 55 | 63 | 94 | 104 | 126 | 173 | 20 | 24 | 32 | 40
Durchgangsloch
| B 24 | 29 | 34 | 45 | 55 | 66 | 9 | 11 | 135|175 | 22
i Senkungen fiir Senkschrauben mit Innensechskant nach DIN 74: 2003-04
: Gewinde M M3 | Ma | M5 | Me | M8 | M0 | M12 | M6 | M2
58 Senk-8Smm 694 | 9,18 | 1147 | 1371 | 1825 | 2273 | 27,21 | 3399 | 40,71
Durchgangsloch
B mm 34| 45 | 55| 66| 9 | 1 | 135|175 | 22
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Flache Versenkfraserschneiden VFL aus Rapid und TiN-beschichtet

Schifte VMK / VKK / VSZ / VLD Seite 37
Fiihrungen VFZ / VRZ / VFR Seite 38

konischer Schaft
VMK

zylindrischer Schaft
VSZ

Rl

s. Seite 37

Versenkfraserschneiden
VFL

Fiihrungen
VFZVRZ

s. Seite 38

Bestellbeispiel: 2 Stiick VFL-25.5-Rap.

Schneide

2D Kurz- Lieferbarkeit | 1, Zapfen- |  Schaft-
mm bezeichnung |Rap|TIN| mm |gewindeG| gewinde$
8,0 VFL-8.0-...

85 VFL-8.5-...

9.0 VFL-3.0-... M3

9,5 VFL-9.5-... 26 M6
10,0 VFL-10.0-...

10,5 VFL-10.5-... M35

11,0 VFL-11.0-... 28

1.5 VFL-11.5-..

12,0 VFL-12.0-...

12,5 VFL-12.5-...

130 | VAL-130-.. M45

13,5 VFL-13.5-...

14,0 VFL-14.0-...

14,5 VFL-14.5-...

15,0 VFL-15.0-... M8
15,5 VFL-15.5-... M5

16,0 VFL-16.0-...

16,5 VFL-16.5-... 33

17,0 VFL-17.0-...

17,5 VFL-17.5-...

18,0 VFL-18.0-...

18,5 VFL-18.5-...

18,0 VFL-19.0-...

19,5 VFL-19.5-... ® | M10x20G/1"
20,0 VFL-20.0-... [ J

20,5 VFL-20.5-... [ ) M6

21,0 VFL-21.0-... ®

21,5 VFL-21.5-... [ ]

22,0 VFL-22.0-... ®

225 VFL-22.5-... [ ]

23,0 VFL-23.0-... [}

235 VFL-23.5-... ® 34 M12x20G/1"
24,0 VFL-24.0-... [ ]

245 VFL-24.5-... [ J

25,0 VFL-25.0-... o

25,5 VFL-25.5-... [ ]

26,0 VFL-26.0-... O

26,5 VFL-26.5-... O 35

27,0 VFL-27.0-... [ ]
w5 | s, [ele| |,

28,0 VFL-28.0-.. o

28,5 VFL-28.5-... @] M14x20G/1”
20 | VL0 | @10

295 VFL-29.5-... @]

30,0 VFL-30.0-... [ J 36

30,5 VFL-30.5-... [ ]

31,0 VFL-31.0-... O

31,5 VFL-31.5-... @] o

32,0 VFL-32.0-... O

325 VFL-32.5-... O M15x20G/1"
33,0 VFL-33.0-... @]

33,5 VFL-33.5-... O 37

34,0 VFL-34.0-... @]

U5 | VA5 ol

35,0 VFL-35.0-... [ J

35,5 VFL-35.5-... [ ] M8

36,0 VFL-36.0-... O

36,5 VFL-36.5-.. ol 38
30 | VA-870-. o M18-206/1
315 VFL-37.5-... O

Lieferbarkeit: @ ab Lager / O kurzfristig

a Hier gewiinschte Sorte einsetzen

VFL

Schneide
@0 Kurz- Lieferbarkeit | I Zapfen- Schaft-
mm bezeichnung  [Rag! Ti mm  |gewindeG| gewindeS
38,0 VFL-38.0-... 38
38,5 VFL-38.5-...
39,0 VFL-39.0-...
39,5 VFL-39.5-... ,,
200 | VA-400-. w0 M18x206/1
40,5 VFL-40.5-...
41,0 VFL-41.0-... M8
M5 VFL-41.5-..
42,0 VFL-42.0-...
42,5 VFL-42.5-...
43,0 VFL-43.0-... M
43,5 VFL-43.5-...
440 VFL-44.0-...
44,5 VFL-44.5-...
45,0 VFL-45.0-... M21x14G/1”
455 VFL-45.5-...
46,0 VFL-46.0-...
46,5 VFL-46.5-...
47,0 VFL-47.0-... 48
475 VFL-47.5-..
48,0 VFL-48.0-...
485 VFL-48.5-...
49,0 VFL-49.0-...
49,5 VFL-49.5-...
50,0 VFL-50.0-..
50,5 VFL-505-...
51,0 VFL-51.0-..
51,5 VFL-51.5-... M10  [M25x14G/1"
52,0 VFL-52.0-...
525 VFL-52.5-...
53,0 VFL-53.0-...
53,5 VFL-53.5-...
54,0 VFL-54.0-...
54,5 VFL-54.5-... 53
55,0 VFL-55.0-...
555 VFL-55.5-...
56,0 VFL-56.0-...
56,5 VFL-56.5-...
57,0 VFL-57.0-...
575 VFL-57.5-..
58,0 VFL-58.0-...
58,5 VFL-58.5-... M30
59,0 VFL-58.0-...
59,5 VFL-59.5-...
60,0 VFL-60.0-...
60,5 VFL-60.5-...

a Hier gewiinschte Sorte einsetzen

Versenkfraserschneiden & <18 mm = 3lippig
Versenkfraserschneiden & 218 mm = 4lippig

Versenkfraserschneiden sind auch in allen Zwischenmassen erhéitlich.

Fiir ausschliessliche Verwendung in anderen Materialien als Stahl

Versenkfrdser mit Spezialdrall verlangen:

fitr Aluminium, Kupfer,
weichen Kunststoff

fiir Messing, Bronze
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VFL

Flache Versenkfraserschneiden VFL mit Hartmetall (Hartmetallsorte: K10)
Schéfte VMK / VKK / VSZ / VLD Seite 37

Fiihrungen VFZ / VRZ / VFR Seite 38

konischer Schaft
VMK

zylindrischer Schaft
V§Z

s. Seite 37

Versenkfréserschneiden
VFL

Fiihrungen
VFZIVRZ

s. Seite 38

Lieferbarkeit: @ ab Lager/ O kurzfristig

34

Bestellbeispiel: 1 Stiick VFL-20.5-HM
Wichtig: Der Filhrungsdurchmesser darf nicht kleiner sein als das Mass «A» der Versenkfraser mit Hartmetall,

Schneide
@0 Kurz- Liefer-| | A Zapfen- | Schaft-
mm bezeichnung |[barkeit] mm mm | gewinde G [ gewinde S
10,0 VFL-10.0-HM [ ] 2% 5
10,5 VFL-10.5-HM [ ]
M3 M6

11,0 VFL-11.0-HM [ 2 55
1.5 VFL-11.5-HM [ ] ’
12,0 VFL-12.0-HM [ 65
12,5 VFL-12.5-HM o ’
13,0 VFL-13.0-HM [ ]
135 | VA-135HM | @ 6 | M35
14,0 VFL-14.0-HM [ ] 7
145 VFL-14.5-HM [ ] M8
15,0 VFL-15.0-HM [ ] 3 65
15,5 VFL-15.5-HM [ ] !
16,0 VFL-16.0-HM [ ]
16,5 VFL-16.5-HM [ ] 7 M4
17,0 VFL-17.0-HM [ ] 65
115 VFL-17.5-HM [ ] i
18,0 VFL-18.0-HM [ ] 7
18,5 VFL-18.5-HM [ J
19,0 VFL-19.0-HM [ ]
19,5 VFL-19.5-HM o P
200 | VA-200HM | @ 8 MS | MIOx206/1
20,5 VFL-20.5-HM [
21,0 VFL-21.0-HM [ ] 7
215 VFL-21.5-HM [
220 VFL-22.0-HM [ ]
225 VFL-22.5-HM [ u 8
23,0 VFL-23.0-HM [ ]
235 VFL-23.5-HM [ ]
24,0 VFL-24.0-HM o 9 M12x20/G1"
245 VFL-24.5-HM [ ]
25,0 VFL-25.0-HM [ ] 8
25,5 VFL-25.5-HM [} M6
26,0 VFL-26.0-HM ® 5 85
26,5 VFL-26.5-HM [ J !
27,0 VFL-27.0-HM [ ] 95
215 VFL-27.5-HM [ ] !
280 VFL-28.0-HM o 8
285 VFL-28.5-HM o M14x206/1"
29,0 VFL-29.0-HM ® 3 85
29,5 VFL-29.5-HM [ ] !
30,0 VFL-30.0-HM [ ] 95
305 VFL-30.5-HM o !
31,0 VFL-31.0-HM [ J
315 VFL-31.5-HM [ ] % 105
320 VFL-32.0-HM [ ] 15
325 VFL-32.5-HM [ ] ! M7
330 VFL-33.0-HM [ ] 37 95
335 VFL-33.5-HM [ !

M15x206/1"
340 VFL-34.0-HM [ 100
34,5 VFL-34.5-HM [ ] !
350 VFL-35.0-HM [ 38 10
355 VFL-35.5-HM [ ] !

Schneide

20 Kurz- Liefer-| I A Zapfen- | Schaft-
mm bezeichnung {barkeit| mm mm | gewinde G | gewinde S
36,0 VFL-36.0-HM [} s
36,5 VFL-36.5-HM [ J ” !
37,0 VFL-37.0-HM [}
375 VFL-37.5-HM [} 90 M7
38,0 VFL-38.0-HM ® .
385 | VAL-385HM | @ 95 MIB-20G/
39,0 VFL-39.0-HM ® 105
395 VFL-39.5-HM [ ] !
40,0 VFL-40.0-HM [ 40 115
40,5 VFL-40.5-HM ([ ] i
41,0 VFL-41.0-HM [
415 VFL-41.5-HM [ 135
420 | VFL-420-HM | @ ’
42,5 VFL-42.5-HM [}
43,0 VFL-43.0-HM o 44 12
435 VFL-43.5-HM [}
44,0 VFL-44.0-HM [}
445 VFL-44.5-HM o

13 M8 M21x146/1"
45,0 VFL-45.0-HM o
455 VFL-45.5-HM [ J
46,0 VFL-46.0-HM [ 15
46,5 VFL-46.5-HM o 8
47,0 VFL-47.0-HM [ ] 1
415 VFL-47.5-HM [
48,0 VFL-48.0-HM () s
48,5 VFL-48.5-HM [ J !
49,0 VFL-49.0-HM [} 13
49,5 VFL-49.5-HM [}
50,0 VFL-50.0-HM o 135
50,5 VFL-50.5-HM o !
51,0 VFL-51.0-HM @] 15
515 VFL-51.5-HM O
520 | VFL-52.0-HM °® )
525 VFL-52.5-HM ° 15,5 M25x14G/1
53,0 VFL-53.0-HM (0] 17
53,5 VFL-53.5-HM O
54,0 VFL-54.0-HM [ 18
54,5 VFL-54.5-HM [ ]
55,0 VFL-55.0-HM ® 185
55,5 VFL-55.5-HM [ J 53 !
56,0 VFL-56.0-HM O
565 | VFLS65HM | O 20| Mo
57,0 VFL-57.0-HM @] 2
575 VFL-57.5-HM O

M30

58,0 VFL-58.0-HM ] 2
58,5 VFL-58.5-HM (0]
59,0 VFL-59.0-HM (@) 23
59,5 VFL-59.5-HM O
60,0 VFL-60.0-HM [ ] 235
60,5 VFL-60.5-HM ([ ] '

Versenkfraserschneiden & <27 mm = 3lippig
Versenkfraserschneiden & >27 mm = 4lippig




VKO

Konische Versenkfraserschneiden VKO aus Rapid

Schéfte VMK / VKK / VSZ / VLD Seite 37
Fiihrungen VFZ / VRZ / VFR Seite 38

MK-Schaft  zyl. Schaft Bestellbeispief: 1 Stiick VK0-19.0

VMK;%; vsz Wichtig: Der Fiihrungsdurchmesser darf nicht kleiner sein als das Mass «A» der konischen Versenkfréser.
| %g‘; Schneide
Eoa jals] Kurz- j A Zapfen- | Schaft- 2D Kurz- A Zapfen- | Schaft-
I mm bezeichnung mm | gewinde G | gewinde S mm bezeichnung mm | gewinde G | gewinde S
B e 80 | VKO-80-Rap 4 180 | VKO-18.0-Rap 9 .
83 VK(0-8.3-Rap M3 190 | VKO-19.0-Riap 95 M10x206/1
4 1 9,0 VK0-9.0-Rap 45 20,0 VKO-20.0-Rap M6
b 100 | VKO-10.0-Rap 5 25 | VKO-20.5-Rap
| 104 | VKO-104-Rap Mé 210 | VKO-21.0-Rap 10
i L 11,0 VKO-11.0-Rap 55 M35 23,0 VK0-23.0-Rap 10,5
t w - 1,5 | VKO-11.5-Rap 24,0 | VKO-24.0-Rap 12 M12x206/1"
_[“S':?L 12,0 | VKO-12.0-Rap 6 250 | VKO-25.0-Rap
N 124 | VKO-124-Rap M45 260 | VKO-26.0-Rap M7
siehe Seite 37 13,0 VKO-13.0-Rap
28,0 VK0-28.0-Rap 13
14,0 VKO-14.0-Rap 6,5 M14x20G/1"
M8 30,0 | VKO-30.0-Rap 14
150 | VKO-15.0-Rap o | VkosioA
Versenkfraserschneide 90° 160 | VKO-16.0-Rap 7 M5 : ~LoTep M15x206/1"
VKO , 16,5 VKO-16.5-Rap 340 VK0-34.0-Rap 15 Me
’"‘f s Tk 17,0 | VKO-17.0-Rap 8 370 | VKO-37.0-Rap 16 P p—
X
T 40,0 | VKO-40.0-Rap 17
& f I
! G )
T
b
Flihrungen
VFZ /VRZ
—ei G e
siehe Seite 38
Spitzsenker VSP aus Rapid zum Entgraten VSP

Schafte VMK / VKK / VSZ / VLD Seite 37

MK-Schaft zyl. Schaft
SZ

VMK sz
Bestellbeispiel: 2 Stiick VSP-30
I Schneide
: } i) Kurz- Liefer-| |, A Schaft-
} f % mm bezeichnung [barkeit] mm mm gewinde S
B 10 VSP-10-Rap 26 1 M6
. :
g 0 12 | VSP-12-Rap 2 e
‘ § 15 | VSP-15-Rap B | 3
. 20 VSP-20-Rap 4 | M10x20G/1"
25 VSP-25-Rap 35 6 | M12x20G/1”
[ 30 VSP-30-Rap 36 8 | M14x20G/1”
s
. h—: ,1‘37 35 VSP-35-Rap 38 10 | M15x20G/1”
siehe Seite
40 VSP-40-Rap 40 12 | M18x20G/1”
Spitzsenker 50 VSP-50-Rap 53 14 | M25x14G/1”
VSP 60 VSP-60-Rap 16 M30

Lieferbarkeit: @ ab Lager
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VFL VKO

Flache Kleinversenkfraser VFL Konische Kleinversenkfriser VKO
aus Rapid und TiN-beschichtet aus Rapid
Bestellbeispiele: 5 Stiick VFL-5.0-3.1-Rap. Bestellbeispiele: 5 Stiick VK0-5.0-2.7-Rap.
D pA L1 S Kurz- Liefer- VKO D z L S Kurz- Liefer-
mm [ mm [ mm [ mm bezeichnung barkeit mm mm mm mm bezeichnung barkeit
Rap | TiN 43 | 16 VK0-4.3-1.6-Rap
4 3 1 6 VFL_4 3_1 6' o) o 4,3 2,2 46 4 VKU—4.3-2.2-RBP
43 | 26 | 46 | 4 | VFL4326-.. |@|O s A3 ] 25 VKO-4.3-2.5-Rap
45 2,0 VFL-4,5-2,0-... oo 5,0 2,0 VK0-5.0-2.0-Rap
45 | 25 VFL-4526-.. | O | O 50 | 27 5 | vKo-50-27-Rap
50 | 2,0 VFL-50-20-. | O | O 60 | 25 VK0-6.0-2.5-Rap
50 | 25 VFL-5,0-25-.. | O | O 60 | 32 | VK0-6.0-3.2-Rap
50 | 28 VFL-50-28-.. | ® | O 63 | 32 VK0-6.3-3.2-Rap
50 | 3,1 ; VFL-50-31-.. | @ | O 6 ”
551 25 V5525 ToTo 66 | 25 VK0-6.6-2.5-Rap
66 | 32 VK0-6.6-3.2-Rap
55 | 27 VFL-55-27-.. | ® | O o | os | 26 VKO-6.6.3.6. R
55 | 29 VFL5529-. | ® | O L 5 ' v
55 | 30 VFL-55-30-.. | O | O */ 70 | M3 |70 VKO-7.0-M3-Rap
60 | 25 | 2 VFL6025.. | ® |0
60 | 30 VFL-6,0-30-.. | ® | O
60 | 36 VFL-6,0-36-. |® | ® [
65 | 3,0 VFL-6530-.. | ® | O -
65 | 32 VFL-65-32-.. | ® | O
65 | 34 VFL-65-34-.. | ® | O ) )
6,5 35 VFL-6,5-35-... e|lo * mit aufschraubbarem Fiihrungszapfen
65 | 40 6 | VFL6540-. |@]|O Isiche Seite 33)
7,0 VFL-7,0-M3-.. | ® | @
72 VFL-72-M3-.. |® | ®
75 VFL-75-M3-.. | @ | @
go |MS™ | 70 VFL80M3. | ® |0
8,5 VFL-85-M3-.. | @ | O
9,0 VFL-9,0-M3-.. | ® | O

Hier gewiinschte Sorte einsetzen A

Verstellbare Versenkfraser VVF aus Rapid

Ein Werkzeug fiir wechselnde Durchmesser von Versenkungen. Die Versenkfraserschneide weist eine exzentrische
Bohrung und der Schaft ein exzentrisches Schaftgewinde auf. Burch Verdrehen kann der gewlinschte Durchmesser durch
Messen von der Fiihrungsrolle aus auf den hochsten Zahn eingestelit werden. Die Gegenmutter (Linksgewinde) blockiert
die Versenkfraserschneide (Rechtsgewinde) sicher auf dem Schaft.

Bestellbeispiel: 2 Stiick VVF-32 mit 1 Stiick VVS-32
(Fiihrungen siehe Seite 38}

Einstellbereich Schneide Schaft MK3 Fiihrungsrollen VFR
mit Gegenmutter und Kernzapfen

D1 @D Kurzbezeichnung Lieferbar- Kurzbezeichnung Lieferbar-| Rollengewinde mogl. Rolien-@ R

mm mm keit keit mm
32-40 32 VVF-32-Rap a’ ws-32 [ ] M7 10-21
40-50 40 VVF-40-Rap

WS-40 [ ] M8 13-28

5060 50 VVF-50-Rap

Die Fithrungsrollen sind identisch mit jenen fiir Versenkfraserschneiden auf Seite 38, wobei das hier aufgefiihrte Gewinde
zu beachten ist. Es ist darauf zu achten, dass der hier aufgefiihrte minimale Rollendurchmesser «R» nicht unterschritten
wird.

Reduktionshiilsen RED gehartet und geschiiffen

Bestellbeispiel: 5 Stiick RED-4/3

MK aussen 2 3 3 4 4 4 5 5 5
MKinnen 1 1 2 1 2 3 2 3 4
Kurzbezeichnung RED-2/1 RED-3/1 | RED-3/2 | RED-4/1 | RED-4/2 | RED-4/3 | RED-5/2 | RED-5/3 | RED-5/4
Lieferbarkeit ° o [ o [ ] [ [ ] ® [

Lieferbarkeit: @ ab Lager/ O kurzfristig
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VMK/VKK
Schafte VMK und VKK mit Morse-Konus zu Versenkfraserschneiden

Bestellbeispiel: 5 Stiick VMK-2-14
konische Schéfte

VMK VKK fiir Senker-@ Gewinde MK Schaft lang VMK Schaft kurz VKK
D S I Kurz- Liefer- l, Kurz- Liefer-
mm bezeichnung barkeit mm bezeichnung barkeit
8,0-115 M6 1 70 VMK-1-M6 o 6 VKK-1-M6 ®
12,0-175 M3 1 70 VMK-1-M8 [} 8 VKK-1-M8 [ ]
18,0-215 M10x20G/1" 1 70 VMK-1-10 ® 12 VKK-1-10 [ ]
2 85 VMK-2-10 [ J
22,0-26,5 M12%x20G/1" 2 85 VMK-2-12 [ ] 14 VKK-2-12 ®
27,0-30,5 M14x20G/1" 2 85 VMK-2-14 [ J 15 VKK-2-14 [ J
31,0-355 M15x20G/1" 2 85 VMK-2-15 ® 16 VKK-2-15 ®
3 100 VMK-3-15 [ J 16 VKK-3-15 [ J
36,0-415 M18x20G/1" 3 100 VMK-3-18 [ J 18 VKK-3-18 ®
42,0-49,5 M21x14G/1" 3 100 VMK-3-21 [ J 22 VKK-3-21 [ ]
4 122 VMK-4-21 o 22 VKK-4-21 [ ]
50,0-54,5 M25x14G/1” 3 100 VMK-3-25 [ J 25 VKK-3-25 [ ]
4 122 VMK-4-25 [ ] 25 VKK-4-25 [ J
55,0+ M30 3 98 VMK-3-30 o 30 VKK-3-30 [ J
4 100 VMK-4-30 o 30 VKK-4-30 [ ]

VSZ/VLD
Zylindrische Schafte ohne Weldon-Fldche (VSZ) und mit Weldon-Flache (VLD)

Bestellbeispiel: 3 Stiick VLD-M8

zylindrische Schafte
Vsz fiir Senker-& Gewinde zyl. Schaft VSZ zyl. Schaft VLD mit Weldon-Flache
D S B® I, Kurz- Liefer- B | 1] 1, Kurz- Liefer-
mm mm bezeichnung barkeit mm {mm|mm bezeichnung barkeit
8,0-115 Mé 8 94 VSZ-Mé6 [ J 10 |46 | 40 VLD-M6 [ ]
12,0-175 M8 10 100 VSzZ-M8 [} 12 |52 |45 VLD-M8 [ ]
18,0-215 M10x206/1" 10 100 VSZ-10 ® 16 | 58 | 48 VLD-10 L ]
] 22,0-26,5 M12x20G/1” 12 109 V§z-12 o 16 | 62 | 48 VLD-12 [ ]

I 27,0-30,5 M14x20G/1" 12 107 VSZ-14 ® 20 |68 |50 VLD-14 [ J
31,0-355 M15x20G/1" 12 107 VSZ-15 [ ] 20 | 71|50 VLD-15 ®
36,0-41,5 M18x206/1" 16 106 VSZ-18 ® 25 | 81|56 VLD-18 ®
42,0-49,5 M21x14G/1" 25 | 83|56 VLD-21 ®
50,0-54,5 M25x14G/1” 32 |92 |60 VLD-25 [}
55,0+ M30 32 192160 VLD-30 [ ]

Schéfte mit abweichenden MK bzw. abweichenden Massen B, |, oder {; auf Anfrage.

Lieferbarkeit: @ ab Lager
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VFZ

Feste Zapfen VFZ zu Versenkfraserschneiden

G Bestellbeispiel: 5 Stick VFZ-M3.5-5

Wichtig: Bei Versenkfrasern mit Hartmetalt {Seite 34) und konischen Versenkfrasern (Seite 35) darf der Zaptendurchmesser «Z» nicht kleiner als das
Frasermass «A» sein.

VFZ
fiir Senker-@ D fester Zapfen

Rapid/TiN | Hartmet. | G | g Kurz- lieferbare Grossen @ Z A mm

" . mm mm mm| bezeichnung (35|37 | 4 |42|43|45|48| 5 |53|55(58| 6 [64|65] 7 |75| 8 |85] 9 |10
7,0- 95 110,0-115 (M3 6| VFZ-M3-... ® 6 o o 0 o [ ] L BN BN ] [ N NN

7 10,0-115 [ 120~14,5 |M35 | 6| VFZ-M3.5-.. [ ] [ ] | O o6 |0 & o6 o o o 0 0

12,0-13,5 | 150-175 (M45 | 7| VFZ-M4.5-... [ ] [ ] LN BN J
14,0-17,5 | 18,0-21,5 (M5 8| VFZ-M5-... [ ] [ ] [ [ N J
18,0-23,5 | 22,0-29,5 |M6 9| VFZ-M6-... [ ] [ N BN

VFZ 24,0-325130,0-385 M7 | 10| VFZ-M7-... oo o | o
33,0-445 | 39,0-515 M8 12| VFZ-M8-... [ ] LN BN J
45,0-60,5 | 52,0-60,5 |M10 |12 | VFZ-MI0-... [ BN )

A Hier gewiinschten Durchmesser einsetzen

Zwischenmasse auf Anfrage

VKZ - VFR - VRZ

Kernzapfen VKZ, Rollen VFR und Rollenzapfen VRZ zu Versenkfraserschneiden

Kernzapfen
G

Bestellbeispiel: 5 Stiick VKZ-M5/5 Stiick VFR-M86-10

Wichtig: Bei Versenkfrasern mit Hartmetall {Seite 34) und konischen Versenkfrasern {Seite 35} darf der Rollendurchmesser «R» nicht kleiner sein als das
Frésermass «An.

vz fiir Senker-@ D Kernzapfen Kurz-
mit Schraube bezeichnung
Rolle VFR-...
D Rapid/TiN | Hartmet. | G F | Kurzhe- l;  |Rollenz.VRZ-...
mm mm mm | zeichnung | * | mm |{Rolle+Kernz.} lieferbare Grossen @ R A mm
VFR-M5-... 7175 (8|85 (995 |10{105|11|115]12|125(13|135/|14
Rolie _ _ 8 B r i B - " B
R 12,0-135 [ 150-175|M45 1 5 | VKZ-M45 | @ | 10 VRZ-Mi5-. @ ® @ ® |0 ® o @ e © © © |® o |@
VR E 160-175|180-215| M5 | 5 | vkzms | @ 10 | e (0TS BT ES | o 08 108 18] 1SS Tes |
885995 |10]105 111151212513 |135(14{145
VER-M6-.. o 0o/0o o 0o/0o |0 0 00 0 00 e
Schraube zu Kernzapfen 18,0-235|22,0-2951 Ms | 6 | VKZ-ME6 | @ | 12
VRZ-M6-.. |15|155116|165[17{175 18
VKS I e/ & 06 & o 0 O
9195 (1010511 115]12]125 (13135141145
VER-M7-.. oo o © 0o/0o 00|00 0o
24,0-32,5(30,0-385| M7 | 7 | VKZ-M7 ® | 135 VRZ-M7.
Rollenzapfen -M7-.. 115|155 [16|165|17|17,5 |18 | 185 |19 |195 |20 20,5 | 21
G @ & o6 o o 6 6 o o 0 0o o o
120 13 [14] 15 |16 17
_M8- o ® & & o o
33,0-44,5(39,0-51,5| M8 | 9 | VKZ-M8 ® |16 VER-MS-...
VRZ-M8-.. 118, 19 |20| 21 |22| 23 |24| 25 |26| 27 |28} 29 |30
® O o0 & & & 0 o o O [ ]
121 13 |14 15 [16] 17
_M8- o & o o o o
45,0-60,5 | 52,0-60,5{ M10 | 9 | VKZ-M10 ® |16 VFR-M-...
VRZ-M10-.. 118| 19 20| 21 |22| 23 |24| 25 |26| 27 |28| 29 30
o O & & o 6 o o 06 o o ®
Andere Masse auf Anfrage Ao Hier gewiinschten Durchmesser einsetzen
Schraube VKS zu Kernzapfen A Durchmessertoleranzen fiir Fithrungen
Bestellbeispiel: 5 Stiick VKS-M4.5 F7oderR Toleranz
Kernzapfen- E H Schraubchen mm mm
gewinde Kurz- Liefer- —0,05
G mm bezeichnung barkeit =6 007
c ,
o -— M4,5/M5 M3 59 VKS-M4.5 ° -0,07
+ 6,5-10 009
M6 M4 6,9 VKS-M6 ) -
i 10.1-20 008
rY M7 M4 7.9 VKS-M7 ® ' —0,11
{ _
MeMIo | M5 | 109 VKS-MS ° =71 o1l
H -0,13

Lieferbarkeit: @ ab Lager
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